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Ozet

Bu ¢alisma, Diyarbakir ili Dicle Tlgesinde 3 farkli geometrik sekillere
sahip ve 3 farkli iireticiye ait Firat 87 kirmizi mercimek ¢esidinin ekili
oldugu tarlalarda mercimek hasat sezonunda 24-31 Mayis 2022
tarihlerinde gerceklestirilmistir. Calismada, tireticiler tarafindan yaygin
olarak tercih edilen farkli makine tipiyle hasat ve traktorle ¢ekilen
harman yontemleri kullanilmigtir. Calismada da arazi sekilleri ve
kullanilan makinalara gore dokiilme kayiplari, birim alan bagina
tiketilen yakit tiiketimi miktar1 ve makina tarla kapasiteleri
incelenmistir. Sonuglara gore, dane kayip oran1 % 7.9-8.69 arasinda
degismistir. Ortalama yakit tiiketimleri tarla sekli ve kullanilan makina
yontemlerinde farkliliklar olmustur. Yakit tiiketimi degerleri 0.975 1 da”
Lile 1.175 | da* arasinda degismistir. Uretim alam biiyiik olan tarlada
ortalama yakit tiiketimi diger tarlalara gore daha diisiik bulunmustur.
Hasattan  sonra  tarlada  kurumaya  birakilan  mercimegin
harmanlanmasinda kullanilan makinalarin da tarla sekline gore yakit
tiiketimleri bakimindan degiskenlik gosterdigi goriilmiistiir. Birim alana
diigen yakit tiiketiminin artmasinda harmanlama makinalarinin agirligs,
tarlalarin geometrik sekilleri etkili olmustur. Harmanlamada en yiiksek
makine tarla kapasitesi ii¢iincii yontem tek bicakli parmakli tip
makinanin kullanildig1 yontem ve alami kiigiik olan tarlada 5.25 da/h
olarak elde edilirken parmaksiz ¢ift bigakli makinalarin kullanildig:
birinci ve ikinci yontemler benzerlikler gostererek sirasiyla 3.30 ve 3.69
olarak elde edilmistir.
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Effects of Harvest-Threshing Methods Used in Lentil Harvesting on Fuel
Consumption, Grain Losses and Machine Field Capacity

Abstract

This study was carried out between 24-31 May 2022 during the lentil
harvest season in the fields where Firat 87 red lentil varieties, which
have 3 different geometric shapes and belong to 3 different producers,
were planted in Dicle District of Diyarbakir province. The study was
carried out in two stages: harvesting and threshing. In the first stage,
three different harvesting machines were used for lentil harvesting. In
the second stage, the threshing process of the harvested lentils was
carried out by different thresher. In the study, grain losses, fuel
consumption per unit area and machine field capacities were examined
according to landshape and the machines used. According to the results,
the grain loss rate varied between 7.9-8.69%. Average fuel consumption
varies depending on field type and machine methods used. Fuel
consumption values varied between 0.975 | da® and 1.175 | da.
Average fuel consumption in the field with a large production area was
found to be lower than in other fields. It has been observed that the
machines used in threshing the lentils left to dry in the field after harvest
vary in terms of fuel consumption depending on the field shape. The
weight of the threshing machines and the geometric shapes of the fields
were effective in increasing the fuel consumption per unit area. The
highest machine field capacity in threshing was obtained as 5.25 da h*
in the third method, in which a single-knife finger type machine was
used, and in the field with a small area, while the first and second
methods, in which fingerless double-knife machines were used, showed
similarities and were obtained as 3.30 and 3.69, respectively.
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1.Giris
Mercimek, baklagil  (leguminosae)
familyasinin ~ kelebek  cicekliler  alt

familyasia baglh cinslerden olup icerdigi
yiiksek protein igerigi bakimindan insan
beslenmesinin ~ temel  kaynaklarindan
birisidir (Ozcan, 1986; El Saleh, 2000;
Sessiz ve ark., 2005; Say, 2006). Mercimek,
fasulye, nohut, bezelye, bakla ve boriilceyi
icine alan Dbaklagiller, diinyadaki iki
milyardan fazla insan i¢in protein
kaynagidir (Giilag, 2022). Diinyada insan
beslenmesindeki bitkisel proteinlerin %
22’sinin, karbonhidratlarin %  7’sinin,
hayvan beslenmesindeki proteinlerin %
38’inin ve karbonhidratlarm % 5’inin
yemeklik baklagillerden saglanmaktadir
(Adak ve ark., 2010). FAO (2020) yil
verilerine gore diinyada yaklasik 5 milyon
hektarlik tiretim alanindan 6.5 milyon ton
mercimek {iretilmistir. Kanada 1.704.000
ha’lik iiretim alani ile ilk sirada yer alirken,
onu 1.354. 000 ha ile Hindistan izlemistir.
Tirkiye ise 248.000°lik hektarlik kirmizi
mercimek {iretim alamiyla 4. sirada yer
almistir. Uretim bakimindan Giineydogu
Anadolu Bolgesi ilk siray1 almaktadir ve
Tirkiye ve bolge ekonomisi i¢in dnemini
korumaktadir. TUIK (2021) yil1 verilerine
gore kirmizi mercimegin % 46’s1 (1.2
milyon dekar) Sanlwrfa’da, % 22’si
(576.000 da) Diyarbakir’da, % 7’si
(176.000 da) Mardin’de iiretilmistir.
Kirmizi mercimek ekim alanlart 2021
yilinda bir dnceki yila gére % 24 oraninda
artmistir.

1980’li  yillardan  itibaren  nadas
alanlariin daraltilmasi projesi kapsaminda
basta Sanlurfa, Mardin ve Diyarbakir illeri
olmak iizere bdlgede kirmizi mercimek
tiretiminde  biiyilk  artislar  meydana
gelmistir (Ozcan, 1986). Ancak, 2000’li
yillarin bagindan itibaren zaman igerisinde
sulu tarimla birlikte pamuk ve misir gibi
alternatif driinlerin ekiminin artmasi,
hastalik ve =zararhilarin ortaya ¢ikmasi,
tiretim girdilerinin artmasi, verim ve fiyat

diisiikligii ~ gibi  nedenlerden  dolay1
mercimek iiretim alanlarinda her gecen yil
ciddi oranda azalma olmustur. Bunlarla
birlikte suya olan ihtiyacin az olmasi, hasat
mekanizasyonundaki gelismeler, hasat-
harmanlama islerinde farkli makinalarin
kullanilmas1 gibi avantajlara sahip olmasi
nedeniyle de halen kuru sartlarda iireticiler
tarafindan {retimi tercih edilen {irlinlerin
basinda gelmektedir.

Diger tarimsal iriinlerde oldugu gibi
mercimegin liretim siireci igerisinde en
onemli ve en kritik asamasin1 hasat
olusturmaktadir. Hasat doneminde ({iriin
nem oranin1 % 35’lerden % 10’lara hizla
diismesi baklalarin kisa siirede catlayip
acilmasina ve tarlada dokiilmesine neden
olmaktadir  (Ozcan, 1986). Hasadmn
gecikmesi durumunda ise makinalarin
bigme Tlnitesinin ¢arpma etkisiyle bu
dokiilme kayiplar1 daha da artmaktadir.
Harmanlama esnasinda desteleme, tasima
ve besleme siireci de dikkate alindiginda bu
kayip miktar1 daha da artmaktadir. Cok
uzun yillardan beri bu kayiplari azaltmak ve
onlemek amaciyla gesitli hasat makinalari
ve yontemleri gelistirilmis ve {ireticiler
tarafinda kullanilmistir. Buna ragmen
iriiniin 6zelligi ve makinalardan kaynakli
iirlin kayip orani halen yiiksektir. Bu kayip
oranlar1 arazi ve iklim kosullarina,
iireticinin sahip oldugu mekanik araglara ve
kullanilan hasat ydntemlerine, operatoriin
becerisine, ¢eside ve c¢alisan iscilerin
becerilerine gore farklilik gostermektedir.
Dolayisiyla dane kayip oranmi bu etkenlere
bagl olarak yiizde 5 ile yiizde 15 arasinda
degiskenlik gostermektedir (Zender, 1986;
Sessiz ve ark., 2005; Esgici ve ark., 2016).

Mevcut durumda c¢esitli  yontemeler
kullanilmaktadir. Bunlardan, insan el
emegine dayali yiiriitilen geleneksel elle
hasat veya tirpanla bigme (Sekil 1) + sap-
doverle harmanlama yonteminde 6zellikle
tasima, harmanlama, temizleme ve
depolama esnasinda dane kayiplar hizla
artmaktadir. Bu oran % 15’leri bulmaktadar.
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Elle hasadin yani sira hareketini traktor
kuyruk milinden alan ve ii¢ nokta aski
sistemine baglanan tek bicak ve c¢ift bigakll
modelleri bulunan kesme sistemi, bitki
kaldiric1 ve gelik bigaklardan olusan makine
bicme islemini gergeklestirmektedir. Bu
yontemde ya cayir bicme makinesine
baglanan bir tirmik yardimiyla y18in yapilir
ya da insan is gilicii kullanilarak yigmnlar
yapilir. Yapilan y18in ve namlular tarlada
kurutulduktan sonra sap dover harman
makinesi yardimiyla harmanlama
gerceklestirilir. Bu sistemde iiriin kayiplari

Sekil 2

elle hasat yontemine gore nispeten daha
disik, zaman ve iretim maliyeti
bakimindan da daha disiktiir (Sekil 2).
Tasgli olmayan uygun tarlalarda hasat-
harman islemi dogrudan bigerdoverlerle
yapilmaktadir (Sekil 3). Bu ydntemde
Hasat ve harman tamamen bigerdoverler
tarafindan gerceklestirilmekte ve tarlada
kurumaya birakilan yigmlar

bulunmamaktadir. Masraflar az, makinenin
is verimi yiiksek ancak dane ve saman kayb1
fazladir.

Sekil 3. Bigerdoverle dogrudan mercimek hasadi (Anonim, 2023)

672



Demirel ve Sessiz

Mercimek {iretiminin bdlgede popiiler
oldugu déonemden bu yana c¢esitli kurum ve

kuruluglarin ~ yan1 sira ¢ok  sayida
arastiricilar  tarafindan da  mercimek
hasadina yonelik ¢esitli  aragtirmalar

ylirtitiilmiistiir. Uzun yillar mercimek elle
yolunarak veya tirpanla hasat edilmistir.
Tarim makinalar1 {retim teknolojisinin
gelismesiyle beraber mercimek hasadi da
mekanize  olmustur. Halen kirmizi
mercimek tiretimi bakimimdan 6nemli bir
iiretim alanina sahip olan Diyarbakir ili ve
ilgelerinde mercimek hasadir elle veya
tirpanla hasat olmak iizere farkli yontem ve
makinalar kullanilarak hasat-harman islemi
gerceklestirilmektedir.

Ulkemizde, mercimek  iiretiminin
yaklastk % 80’nin GAP bolgesinden
karsilandig1 ve yaklasik %15-20 civarinda
hasat-harman kayiplarinin olustugu dikkate
alinirsa bu bitkiye yonelik 6zelliklerin yani
sira makine calisma parametrelerinin ve
makine sistemlerinin dogru ve uygun
secilmesi ¢ok Onemlidir (Sessiz ve ark.,
2005). Bu kullanilan makinalarin dogru
secilmesi  performanslarinin  ve enerji
maliyetlerinin  digiiriilmesi  bakimindan
onemlidir. Bu ¢aligmada bolgede hasatta

kullanilan yontemlerin irdelenmesinin yani
sira Diyarbakir Ilinin Dicle Ilgesinde ii¢
farkli  geometrik sekle sahip tarla
kosullarinda uygulanan mercimek hasat-
harman islemleri incelenmistir.
Calisanmada geometrik sekilleri tarla
kapasitelerine ve yakit tiiketimlerine olan
etkileri incelenmistir. Calisma Dicle
ilgesinin Kocaalan mahallesinde
ylriitilmiistiir. Calismada iireticiler
tarafindan yaygin olarak tercih edilen
makinayla hasat ve traktorle ¢ekilen harman
yontemleri kullanilmistir. Temel amag
bolgede tercih edilen yontemlerin arazi
sekilleri ve kullanilan makinalara gére dane
kayiplari, yakit ve makine tarla
kapasitelerini belirlemektir.

2. Materyal ve Yontem
2.1. Materyal

Calismanin hasat denemeleri; Diyarbakir
ili Dicle Ilgesi Kocaalan mahallesinde 3
farkli geometrik sekillere (Sekil 4) sahip ve
farkli dreticiye ait Firat 87 kirmizi

mercimek ¢esidinin ekili oldugu tarlalarda
(Sekli 5) 24-31 Mayis 2022 tarihlerinde
gerceklestirilmistir.

o

Sekil 5. Calismanin

ylritildigi mecimek alanlar1
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2.2. Yontem

Denemelerde yakit tiiketimi, zaman,
iriin kayiplari, verim ve ¢alisma hiz ile is
genisliklerine gére makina tarla kapasiteleri
gibi dl¢limler yapilmistir.

Dekara ortalama verimi ve dokiilme
kayiplarim1  belirlemek icin 50x50 cm
cerceve kullanilmistir (Sekil 6). Hasada
baslamadan Once tarlalarin 4 farkli yerine
cerceveler rastgele atilarak Olgiimler
yapilmigtir. Tarlanin farkli noktalarina
atilan 0.25 m?’lik cergeve igerisinde kalan
baklalar, dokiilen tanelerin yam sira
ayaktaki tiim bitkiler alinarak elle
harmanlanmis elde edilen taneler hassas
terazide tartilarak m?ye diisen verim
hesaplanmistir. Bu veri daha sonra dekara
diisen ortalama verime doniistiiriilmiistiir.
Ayrica, hasat Oncesi ve sonrasi dane
kayiplar1 i¢in de 4 ¢eyrek metrekare
yontemi kullanilmistir (Say, 2006; Sessiz ve
ark., 2006; Baran ve ark., 2012; Sessiz ve
ark., 2020; Sessiz ve Demirel., 2021).
Olgiimlerde y1gin altlarina ve y1gin disindan
4 farkli noktadan alman dokiilmiis

baklalarin taneleri de ¢ikarilarak dokiilen
tanelerle birlikte hassas teraziyle (Sekil 6)
tartilmis ve dokiilen taneler m?’deki verime
oranlayarak dane kaybi hesaplamasi
yapilmaigstir.

Yakit tiiketimlerinin belirlenmesinde ise
tam dolu depo yoOntemi kullanilmistir.
Traktorler tarlada hasat-harman
denemelerine  baslamadan Once tarla
basinda diiz bir zeminde yakit depolar1 tam
doldurulmustur. Traktorler hem hasat hem
de harman isine basladiktan bitimine kadar
tarlada tliketilen yakitin belirlenmesinde
dereceli kap kullanmilmistir (Sekil 6).
Depoda eksilen yakit miktar1 dereceli
kaplara doldurularak depo tam
doldurulmustur (Sessiz ve Demirel, 2021).
Tiiketilen yakit miktar1 hasat edilen alan
iizerinden litre da'’a doniistirilmistiir.
Ayni sekilde harmanlama siireci i¢in de
ayni yontem kullanilmistir. Yani, ise
baslamadan Once ve sonra depolar
doldurulmus ve yakit tiiketim degerleri
dereceli kap yardimiyla dl¢tilmiistiir.

Sekil 6. Calismada kullanilan hassas terazi, dereceli kap ve 0.5 m x 0.5 m gergeve

2.2.1. Kullanilan hasat makinalari ve
yontemleri

Birinci Hasat yonteminde, 40 dekarlik
tarlada Hasat Same Tiger 55 Model Traktor
ile tirmiklt ¢ift bigakli (parmaksiz) bigme
makinesi kullanilmistir (Sekil 7). Hasat
islemi 13 saat siirmiistiir. Hasat isleminde

traktor stirticiisii disinda tirmiklama ve
toplama i¢in 4 kisi kullanilmustir.

Ikinci Hasat yonteminde, 52.3 dekarlik
tarlada Bigme New-Holland TT50 Model
Traktor ile tirmikli ¢ift bicak (parmaksiz)
bigme makinast kullanilmistir (Sekil 7).
Denemelerin hasat siireci 14 saat 40 dakika
stirmiistiir. Bu yontemde traktor striiciisii
disinda 4 kisi daha kullanilmistir.
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Sekil 7. Cift bigak (parmaksiz) bigme makinesi

Uciincii Hasat yonteminde, 36.8 dekarlik
alana sahip tarlada Deutz Fahr 3045
traktoriiyle c¢alisan tirmikli  tek bigak
(parmakl1) c¢ift hareketli bigme makinesi

2.2.2. Kullanilan harman makinalari ve
yontemi

Birinci harmanlama yonteminde, 40
dekarlik kirmizi mercimek tarlasi (Tablo 1)
de gosterilen teknik Ozelliklere sahip
Nigmer 1200 duble serisi toplar dover
harmanlama makinasi (Sekil 9) ve makinay1

Sekil 8. Tek bigak parmakh) bigme makinasi

kullanilmistir (Sekil 8). Denemeler 13 saat
35 dakika siirmiistiir. Bu yontemde traktor
siiriiciisii disinda 3 kisi daha hasat siirecinde
kullanilmistir.

=SSy

Y Y

caligtiran Deutz Fahr 4080 e serisi marka
traktor kullanilmistir. Traktoriin tarladaki
ortalama ¢alisma hiz1 10-12 km/h arasinda
degismistir. Harmanlama iglemi bu alan i¢in
12 saat 10 dakika siirmiistiir. Traktor
siriicisi  disinda 2 kisi  calisilarak
harmanlama islemi yapilmustir.

Sekil 9. Nigmer' 1200 duble toplar dover harman makinesi
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Tablo 1. Nigmer marka harmanlama makinesine ait teknik &zellikler

Uzunluk 5430 mm
Genislik 2300 mm
Yiikseklik 3200 mm
Agirhk 3500 kg
Dovme Haznesi 1200 mm
Yerden Alma Genisligi 1770 mm
Hidrolik Cikis Gereksinimi 6 Cikis
Devir Sayisi 540 RPM
Uriin Depo Hacmi 1,5m?

Ikinci Harmanlama ydnteminde, 52.3
dekarlik kirmizi mercimek tarlasi (Tablo 2)
de gosterilen teknik oOzelliklere sahip
Ozapali marka toplar dover harmanlama
makinast (Sekil 10) ve bu makinayl
calistiran Deutz Fahr 4080 e serisi traktor

kullanilmigtir. Calisma hizi ortalama 10-12
km h? arasinda degismistir. Harmanlama
islemi bu alan i¢in 14 saat 15 dakika
stirmiistiir. Traktor siiriiciisii disinda 2 kisi
caligilarak harmanlama islemi yapilmistir.

Sekil 10. Traktorle ¢ekilen C)zpah irmasina ait tolar- dover harman makinasi

Tablo 2. Ozapali marka harmanlama makinesine ait teknik dzellikleri

Uzunluk 6500 mm
Genislik 2300 mm
Yiikseklik 3050
Agirhik 3000 kg
Gerekli Traktor Giizii 65-70 hp

Ugiincii harmanlama ydnteminde, 36,8
dekarlik kirmizi mercimek tarlasi (Tablo 3)
de gosterilen teknik 6zelliklere sahip Tarim
Is marka harmanlama makinas1 (Sekil 11)
ile Tiimosan 75 serisi traktor kullanilmistir
(Bu harmanlama makinesine triinler isgiler

tarafindan atildigindan hiz ¢ok fazla
degiskenlik gostermektedir). Harmanlama
islemi bu alan i¢in 7 saat stirmiistiir. Traktor
siriiciisii  disinda 5 kisiyle calisilarak
harmanlama islemi yapilmistir.
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SR

Sekil 11. Tarim Is firmasina ait mercimek harmanlama makinasi

Tablo 3. Tarim Is firmasima ait Gezer tip harmanlama makinesi

Uzunluk 4800 mm
Genislik 2200 mm
Yiikseklik 3100 mm
Agirhk 2250 kg
Besleme Haznesi 1200 mm
Motor Giicii 36 hp

3. Bulgular ve Tartisma

Denemelerin yiiriitiildiigii her ii¢ farkl
geometrik sekle sahip mercimegin ekili
oladugu tarlalardaki hasat-harman
yontemlerine iligkin  Olgiilen otalama
degerler (Tablo 4)’te toplu olarak
verilmistir. Tablodan goriilecegi  gibi
tarlalarin ortalama {iriin verimleri farkh
olmustur. Bu durumun tamamen tarla ve
yetigtiricilik ~ kosullariyla ilgi  oldugu
diisiiniilmektedir. Toplam dane dokiilme
kayiplar1 bakimindan uygulanan hasat-
harman yoOntemleri arasinda O6nemli bir
farklilik gériillmemektedir. Kayip orani tiim
yontemler ve tarlalar icin benzerlikler
olmustur. Bu oran % 7.9-8.69 arasinda
degismistir.

Hasatta kullanilan yontem ve makinalari
icin birim alan basina diisen ortalama yakit
tikketimleri incelendiginde de her iig tarla ve
makina yontemlerinde benzerlikler
olmustur. Alami biiyiik olan ve 2 yontem

icin kullanilan tarlada ortalama yakit
tilketimi diger tarlalara gore daha diisiik
bulunmustur (0.975 1 da). Bu durum da
tarlalarin boyutlarmin ve arazi seklinin
yakit tiiketimine etkisinin 6nemli oldugu
ifade edilebilir. Diiz arazilerde traktoriin
doniis sayist ve pasif calisma siireleri
azaldigindan tiiketilen yakit miktar1 da
azalmaktadir. Calisma siireleri bakimindan
da benzerlikler olmustur. 1. ve 2. yontemde
hasat i¢in ¢ift bicakli bigme makinesi
kullanildigindan tiiketilen siireler paralellik
gostermistir. Kapasiteleri daha yiiksek
olmustur. Uciincii yéntemde ise parmakli
tip tek  bigakli  bigme  makinesi
kullanildigindan kapasite diismiis, hasat
stiresi uzamistir. Bu da makinanin ¢alisma
performansmin  diisiik  kaynaklanmistir.
Nitekim kapasiteleri incelendiginde en
disiik kapasite tek bicali cayir bigme
makinasinin oldugu ydntem ve sekilsiz
arazi boyutunda meydana gelmistir.
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Tablo 4. Verim, yakit tilketimi ve makine tarla kapasitelerine iliskin ortalama veriler

Yontemler 1. Yontem 2. Yontem 3. Yontem
Arazi boyutlari 40 dekar 52.3 dekar 36.8 dekar
Tarla Verimi (kg) 154 126 107
Toplam Dane Kaybi (%) 7.9 8.25 8.69
Hasat i¢in Kullanilan Toplam Yakit (It) 47 51 37
Hasat icin birim alan basina tiiketilen yakit (It 1.175 0.975 1.005
da?)
Hasatta Cahsan Isci Sayisi (Traktor siiriiciisii 4 4 3
dahil degil)
Hasatta Cahsilan Siire (saat) 13 14.4 13.35
Hasat Makine Tarla kapasitesi (alan saat?) 3.076 3.631 2.756
Harmanlamada Kullanilan Toplam Yakat (It) 74 84 32
Harmanlama icin birim alan basina tiiketilen 1.85 1.606 0.86
yakat (It da?)
Harmanlamada Calisan Isci Sayis1 (Traktor 2 2 5
siiriiciisii dahil degil)
Harmanlamada Calisilan Siire 12.10 14.15 7
Harmanlama Makine Tarla kapasitesi (alan 3.30 3.69 5.25
saat!)
Harmanlamada ortalama Traktor Hiz1 ortalama 10-12 10-12 Cok fazla
(km ht) degiskenlik
gostermektedir
Hasattan sonra tarlada kurumaya  ihtiyag  duyulmustur. =~ Harmanlamada

birakilan mercimegin harmanlanmasinda
kullanilan makinalarin yakit tiiketimleri
tarla tipine gore degiskenlik gostermistir.
Harmanlama icin birim alan basina diisen
ortalama yakit tliketimleri 40 dekarlik
kirmizi mercimek tarlasinda ¢alisan Nigmer
1200 duble serisi toplar dover harmanlama
makinasi ve makinayi ¢alistiran Deutz Fahr
4080 e serisi marka traktoriin kullanildig:
birinci yontemde en fazla (1.85 1 da?),
liclincli yontemde (Tek bigakli makinanin
yer aldig1 yontem) ise en az olmustur (0.86
| dat). Birim alana diisen yakit tiiketiminin
artisina harmanlama isleminde kullanilan
makinalarin  agirlhigl, traktorlerin - giig
boyutlari, tarlalarin geometrik sekilleri gibi
faktorlerin etkili oldugu goriilmiistiir. Tarla
boyutlar1 biiyiik olan ve ¢ift bicakh
parmaksiz makinalarin kullanildig1 birinci
ve ikinci yontemde, makinalarin kendi
ylirlir olmas1 ve irlinli makinaya atmada
is¢ciye  gereksinim  duymadan = yi1gin
halindeki mercimegin kendisi aldigindan,
daha az insan ig giicline ihtiyag
duyulmustur. Tek bicakli makinanin
kullanildig: ii¢lincii yontemde ise insan is
giicliyle {riin harmanlama makinasina
atildigindan daha fazla insan is giiciine

makine tarla kapasiteleri incelendiginde
birinci yontem ile ikinci yontem benzerlik
gostermistir. Harmanlamada en yiiksek
kapasite iiglincii yontem ve arazi
kosullarinda olusmustur. Bunun temel
sebebi makinanin tarladaki hizinin yiiksek
ve besleme isi yapan is¢i sayisinin fazla
olmasindan kaynaklanmstir.
4. Sonuclar

Bu c¢alisma, mercimek hasadinda
kullanilan farkl hasat-harman
yontemlerinin  yakit  tiikketimi,  iirlin
kayiplari, is giicii gereksinimleri ve makine
tarla  kapasitelerine  olan  etkilerini
degerlendirmeyi amaglamigtir.  Yapilan
arastirmanin bulgularina dayanarak su ana
sonuglara ulasilmistir. Calismada farkl
yontemlerde incelenen dane kayiplar,
birim alan bagina yakit tiiketim degerleri, is
giici gereksinimleri ve tarla kapasite
degerlerinin alan biiyiikliigiine, tarla sekline
ve kullanilan hasat-harman makinalarinin
teknik 6zelliklerine bagli olarak degiskenlik
gosterdigi  goriilmiistiir.  Ikinci  hasat
yontemi birim alanda en diisiikk yakit
tilketimine sahipken, birinci yontem birim
alana yakit tiiketiminin en yiiksek oldugunu
gostermistir. Harmanlama i¢in ise iiglinci
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harmanlama ydntemi birim alana yakit
tilkketimi en diisiik, birinci harmanlama
yonteminde ise birim alanda en yiiksek
yakit tiiketimine sahiptir. Makine tarla
kapasitelerini optimize etmek icin tarlanin
geometrik sekli, makine teknik ozellikleri
ve Hasat-Harmanda kullanilacak yontemin
dikkate alinmasi gerekmektedir. Bu durum
gevresel stirdiirtilebilirlik, tarim
isletmelerinin maliyetlerinin azaltilmas1 ve
tarim isletmelerinin daha etkili bir sekilde
calisma yapmasi agisindan énemlidir.

Yazarlarin Katki Beyam

Yazarlar  makaleye esit katkida
bulunduklarini, makalenin yayina hazir son
halini gordiiklerini/okuduklarini ve
onayladiklarini beyan ederler.

Cikar Catismasi Beyani

Tiim yazarlar, bu ¢alisma i¢in herhangi
bir ¢ikar ¢catismasi olmadigini beyan
etmektedir.
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